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พลังของผงโลหะ
ผงโลหะสามารถนำไปสรางสรรคชิ้นงานที่มีประสิทธิภาพสูงขี้น มีน้ำหนักเบาลง ซึ�งทำใหชวยลดผลกระทบที่มีตอสิ�งแวดลอมได 

และดวยการผสมอัลลอยที่เหมาะสมกับรูปทรงของเม็ดผงโลหะที่ดีเยี่ยม ทำใหมีโอกาสใหมๆเปดกวาง ทาทาย ติดตอเรา 

แลวเราจะมาปลดปลอยพลังของผงเหล็กดวยกัน

ถึงแมวาผงเหล็กนั้นจะถูกนำมาใชในการผลิตชิ้นสวนซินเตอรเพื่อใชกับรถยนตเปนหลัก แตในความเปนจริงนั้น ยังมีการใชผงเหล็ก

ในรูปแบบอื่นๆที่หลากหลาย อาทิเชน การเพิ�มธาตุเหล็กลงในอาหารเพื่อลดอัตราการเกิดโรคโลหิตจาง ใชผงนิกเกิ้ลในการเคลือบ

แมพิมพขวดแกวเพื่อยืดเวลาการสึกหรอและเพิ�มความทนทานตออุณหภูมิสูง ดวยการคิดคนผงเหล็กแบบใหม ทำใหสามารถนำมา

ใชบัดกรีตัวแลกเปลี่ยนความรอน(heat exchanger) ดวยอุณหภูมิสูงได และในปจจุบันเราสามารถผลิตมอเตอรไฟฟาขนาดเล็กลง

ดวยการใชสนามแมเหล็กแบบสามทิศทางซึ�งเกิดจากแกนแมเหล็กที่ผลิตดวยผงโลหะแบบพิเศษได

เราอาจกลาวไดวาเทคโนโลยีการผลิตผงโลหะนั้นเปนการเทคโนโลยีการผลิตที่ไรขอบเขตถาทานอยากรูถึงพลังที่ซอนอยูของผงโลหะ 

เชิญติดตอเราไดทุกเวลา

 



ทำไมถึงควรใชชิ้นสวนที่ผลิตดวยวิธีการซินเตอร?

การผลิตชิ้นสวนดวยวิธีการซินเตอรนั้นไดเปดโอกาสใหมๆ 
ในการออกแบบชิ้นสวนดวยการผนวกความคิดสรางสรรค
และการลดตนทุนการผลิตเขาดวยกัน โดยการผลิตชิ้นสวน
จากผงโลหะนั้นไดรับการยอมรับแลววาเปนเทคโนโลยี
การผลิตที่มีความสามารถในการแขงขันสูงกวาเทคโนโลยี
การผลิตแบบอื่นๆ เพื่อรองรับการใชงานที่หลากหลาย 
โดยเฉพาะอยางยิ�งชิ้นงานที่มีความซับซอนสูง

โดยกระบวนการผลิตนั้นเริ�มจากการขึ้นรูปผงโลหะที่ไดรับ
การผสมแลว หลังจากนั้นก็ทำการเผาซินเตอรเพื่อใหเม็ด
ผงโลหะเชื่อมติดกัน ปจจุบันมีชิ้นสวนที่ขึ้นรูปดวยวิธีการ
ซินเตอรถูกผลิตออกมามากกวา 40 ลานชิ้นตอวัน เพื่อ
รองรับงานที่หลากหลาย

เราสามรถใหนิยามของการผลิตชิ้นสวนดวยวิธีซินเตอร
ไดวา ยิ�งนอยคือยิ�งมาก   เน��องจากมีขั้นตอนการผลิตและ
การใชเครื่องจักรนอยกวาการผลิตชิ้นสวนแบบอื่นๆ จึงชวย
ลดการสูญเสียวัตถุดิบและพลังงานที่ใชในการผลิต สงผล
ใหตนทุนการผลิตโดยรวมต่ำที่สุด

นอกเหน�อจากการลดตนทุนแลว การผลิตชิ้นสวนดวยวิธี
การซินเตอรยังสามารถปรับวัตถุดิบใหเหมาะสมตามความ
ตองการเฉพาะอยาง และยังสามารถสรรสรางการออกแบบ
ที่เทคโนโลยีการผลิตอื่นๆ ไมสามาถทำได

ดวยความหลากหลายของผงเหล็กของ Hoganas คุณจึงมั�นใจ
ไดวาจะไดรับคำตอบที่ดีที่สุดสำหรับชิ้นสวนแตละชิ้นของคุณ

Applications

อุตสาหกรรมยานยนตถือเปนอุตสาหกรรมหลักที่ใชวิธีการ

ซินเตอรในการผลิตชิ้นสวนตางๆ โดยเฉพาะในระบบการถาย

สงกำลังเครื่องยนต เครื่องยนตโครงรถยนต และทอไอเสีย

นอกจากนั้น การผลิตชิ้นสวนแบบซินเตอรยังพบมากขึ้นใน

การผลิตเครื่องมือที่ขับเคลื่อนดวยมอเตอร (power tools) 

เครื่องใชไฟฟาภายในบาน (white goods) เครื่องใชในครัวเรือน 

แอรคอนดิชันเนอร คอมพิวเตอร เครื่องตัดหญา กุญแจ

เครื่องปม และอื่นๆอีกมากมาย สิ�งตางๆเหลาน�้เปนแคตัวอยาง

เล็กนอยสำหรับโอกาสที่เปดกวางไรขอบเขต

ผงโลหะของ Hoganas ได ใหหนทาง 

ในการสรางสรรคธุรกิจใหมๆ 

และผลกำไรที่งอกงามใหกับคูคา

และลูกคาของเรา

Valve plate for fefrigeration compressor. Gears for power tool applications.

Connecting rod for engine. Synchronising hub for automotive transmission.

การเปรียบเทียบความแข็งแรงของวัตถุ 

ตัวอยางชวงของ Telerance สำหรับวัสดุตางๆ  ประสิทธิภาพในการใชวัตถุดิบ และอัตราการ
ใชพลังงาน สำหรับกระบวนการผลิตแบบตางๆ  

Sintered components can meet the industry’s demands
for strength in most cases.

Tight tolerances can be achieved with sintered components. Sintered components show the best raw material

utilisation and lowest energy consumption.

Cast Iron Alloys

Cast Aluminium Alloys

Die Casted Zinc

Hot Forged Steels

Machining Steels

Fine-Edge Blanking of Steels 

Sintered Steels

Injection Moulded Plastics 
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