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v Materials

The Calcinor Group has high-quality Dolomile deposits with
very low impurities. A rigorous selection for the ideal dolomite is 3 .
made for the manufacture of refractories and refractery mas- WwaH
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Moreover, the Calcinor Group processes these dolomiles in its I(el s e n
culting-edge shaft / rotary kilns, thus obtaining a high-density

and moislure-resistant raw malerial.




Anlagen

Moreover, we have four different grinding lines,
which prevent contamination of the raw mate-
rials. Finally, once ground, the raw materials
are stored in the corresponding dispensing
silos. During this process, quality controls are
performed to guarantee the grain size distribu-
tion established for each silo.

The process continues with the automatic dis-
pensing and mixing of the various components
(dry goods, binders and other additives) on
three independent weighing lines.

AuBerdem verfiigen wir (iber vier
Mabhllinien was eine gegenseitige
Verunreinigung der Rohmaterialien vermei-
det. Nach dem Mahlen werden die
Rohmaterialien in die entsprechenden
Dosiersilos eingeftillt. Bei diesem Prozess
werden die fiir die verschiedenen Silos vor-
gegebenen KorngréBen lberpriift.

AuBerdem werden die einzelnen
Komponenten (Zuschlagstoffe, Bindemittel
und Zusétze) in drei voneinander unabhén-
gigen Wiegelinien dosiert und gemischt.

Good service means using the best facilities for
the manufacturing process. The production pro-
cess of Kelsen Refractories S.A. begins with con-
trol of raw materials on receipt, whether they
come from our own (Dolomite sinter) or third-party
(Magnesites, graphite olivines, bauxites, corun-
dum, calcined clays, silicas, zirconium silicates,
cements, pitches and tars, resins and other additi-

Ves) resources.

Ein guter Service bedingt die Verwendung der
besten Anlagen fiir den Produktionsprozess. Bei
Refractarios Kelsen S.A. beginnt dieser mit der
Eingangskontrolle der Rohstoffe, sowohl der eige-
nen (Dolomitsinter) als auch der fremden
(Magnesite, Olivine, Graphite, Bauxite, Korunde,
Schamotte, Silizium, Zirkoniumsilikate, Zemente,
Teer und Peche, Harze und andere Zusatzstoffe).

A total of four mixers make it possible to manu-
facture a broad range of products, formed and
non-formed, basic (dolomite or magnesite) and
non-basic (silica, zirconium, alumina), and aggre-
gates (either with pitch, resins or acids). The esta-
blished grain size distribution controls are con-
ducted periodically.

For formed products there are five hydraulic pres-
ses, three 1600 T and two 2000 T. The system is
fully automated and operated by robots to avoid
manual handling of the bricks. Size and density
controls are carried out at the presses. Following
the tempering process, the volatiles from binders
used are eliminated, thus avoiding problems of
fume emissions during pre-heating at the custo-
mer's plant. Samples are analysed at the labora-
tory prior to dispatch. Finally, another two robots
palletise the bricks, which are then packed and
labelled.

Zu diesem Zweck verfiigen wir (iber vier Mischer, welche die Herstellung einer
breiten Produkipalette erlauben: geformte und ungeformte Erzeugnisse , basis-
che Produkte (Dolomit oder Magnesit) , nichtbasische Produkte (Siliziumn,
Zirkonium, Tonerde), teer-, harz- und sduregebundene Materialien. Dabei wer-

~ den regelmaBig festgelegte Kontrollen der KorngroBBe durchgefiihrt.

Flir die weitere Fertigung der geformten Produkte verfigen wir tiber fiinf hydrau-
lische Pressen von 1600 y und 2000 t. Alle sind mit Robotern ausgertistet, wel-
che das manuelle Handling der Steine vermeiden. Noch an der Presse werden
MaB- und Dichtigkeitskontrollen durchgefiihrt. Nach dem Tempern werden die
fliichtige Bestandteile der benutzten Bindung entfernt, womit Emissionsprobleme
wéhrend des Vorwdrmens der Steine im Stahlwerk vermieden werden. Vor dem
Versand werden im Labor jeweils Muster analysiert. SchiieBlich werden die
Steine mit Hilfe von zwei weiteren Robotern palettiert und anschlieBend verpackt
und etikettiert.



Kelsen Refractories S.A. individually matches
its products to the working conditions of each
and every one of its customers. Direct and
permanent contact with the customer is one of
our top priorities.

The study of new technologies with the sup-
port of its own Research and Development
Department and the Central R&D Control
Laboratory of the Calcinor Group is geared
towards consolidating its position as one of
the leading companies in the production and
distribution of refractories for the Iron and
Steel Industries.

Qualitat

Refractarios Kelsen S.A. versteht Qualitét als
die Anpassung ihrer Produkte an die
Arbeitsbedingungen bei den einzelnen Kunden,
weshalb die Intensivierung, die Kenntnis und der
direkte, sténdige Kontakt mit den
Industriezentren fiir uns eine Prioritét darstellt.

Die Untersuchung neuer Technologien mit
Unterstitzung der firmeneigenen Forschungs-
und Entwicklungsabteilung und des
Zentrallabors fiir Kontrolle und F+E der Gruppe
Calcinor ist darauf ausgerichtet, unsere fiihren-
de Stellung bei Produktion und Vertrieb von
feuerfesten Produkten fiir die Stahlindustrie zu
festigen.




ngineering Engineering

Kelsen Refractories S.A. is well aware of their res- Bei Refractarios Kelsen S.A sind wir uns unserer gro-
Ben Verantwortung bei der Fertigung des feuerfesten

Materials flir die Eisen - und Stahlindustrie bewusst.

ponsibility when supplying refractory materials for

use in the Iron and Steel Industry. Reducing risks,

while optimising costs of linings, requires permanent Zur Reduzierung von Risiken und zur gleichzeitigen

contact with our customers to adapt our products to Optimierung der Kosten fiir die Ausmauerting ist ein

their needs, which may change over time. standiger Kontakt mit unseren Kunden notwendig, um

unsere Produkte ihren Bedlirfnissen anzupassen, die

sich im Laufe der Zeit dndern kénnen.

Our personalised service begins
with the study of the customer's
production process, selecting the
most suitable grades and formats,
followed by the assembly and‘ins-
tallation of the refractory, and con-
cludes with the study of residual
thickness to define potential:impro-
vements.

To this end we have a team of spe-
cialists, both in refractory products
and in the steel manufacturing pro-
cess, that can compile the-techni-
cal information needed to adapt
our products our customers: diffe-
rent needs.

Wir setzen auf eine persdnliche
Betreuung, die mit der
Untersuchung der Bedirfnisse des
Kunden-beginnt, die Auswahl der
geeignelsten Qualitdten und
Formate und die Montage und
Inbetriebnahme: des feuerfesten
Materals umfasst und mit der
Unlersuchung der Restdecken
endet, welche die Festlegung von
Verbesserungen-erlaubt.

Zu diesem Zweck verflgen wir dber
ein Team von Spezialisten, sowoh!
in feuerfesten Materialien als auch
inFertigungsprozessen, welche alle
notwendigen technischen
Informationen: einholen kdnnen, um
unsere-Produkte an die jeweiligen
Bediirfnisse anzupassen.



Our activities focus on the Iron and Steel Making
Industry, which means we are highly specialised.

In Oxygen steel-making plants, Kelsen products are
used in safety and working linings in converters, cas-
ting ladles and ladle furnaces, blast furnace troughs
and torpedo-ladles for the transport of pig iron.

In Electrical steel-making plants, Kelsen products
are used in AC and DC Furnaces, Ladle Furnaces
and Mixing Troughs.

In the specific case of electrical stainless steel-
making plants: AGD Converter and Transfer and

Casting ladles.

Range of products

Basic

- Dolomite bricks

- Dolomite-Carbon-Bricks

- Dolomite-Magnesia Carbon bricks

- Magnesite Bricks

- Magnesia-Carbon bricks

- Alumina-Magnesia-Carbon bricks

- Alumina-Carbon:bricks

- Dolomite ramming and filling masses

- Magnesite masses-for spraying, guniting and pat-
ching

- Magnesite masses

- H.E.A. floor ramming

Non-Basic

- Silica-Zirconium bricks and masses

- Alumina-Zirconium bricks and masses
- Aluminous Cements

- Aluminous concretes

Produkte

Bei unserer Tatigkeit konzentrieren wir uns auf die side-
rurgische und metallurgische Industrie, was uns einen
hohen Spezialisierungsgrad erlaubt. in
Oxygenstahiwerken kommen die Produkie von Kelsen
fiir Arbeits- und Dauerfutter in Konvertern, GieBpfannen
und Pfannendfen, in Mulden und auch in
Torpedopfannen fiir den Roheisentransport zur
Anwendung.

In Elektrostahlwerken beider Versionen mit-Wechsel- und
mit Gleichstrom-werden unsere feuerfesten Materialien in
Ofen, Pfannendfen und Mulden verwendet.

Im Sonderfall der Elektrostahlwerke fiir die Produktion
von rostfreiem Stahl kommen sie beim A.O.D.-
Konverter und bei-den Transport und GreBpfannen zur

Anwendung.

Produktpalette

Basische Materialien

- Dolomitsteine

- Dolomit-Kohlenstoffsteine

- Dolomit-Magnesium-Kohlenstoffsteine

- Magnesitsteine

- Magnesium-Kohlenstoffsteine

- Tonerde-Magnesium-Kohlenstoffsteine

- Tonerde-Kohlenstoffsteine
Stampf--und Filllmassen aus Dolomit

- Magnesitische Spritzenmasen fiir Reparaturen

- Magnesitbeton

- Bodenmassen H.E.A.

Nichtbasische Materialien
- Silizium-Zirkonsteine und -massen
- Tonerde-Zirkonsteine und -massen
- Tonerdezemente

- Tonerdebeton
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Kelsen

Prior to 1980, Kelsen Refractories S.A. sup-
plied the local market only. In 1985 it embar-
ked upon a mission to expand its business
and adopted an aggressive export policy. By
2002 this covered more than 60 customers in
more than 20 countries.
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Cunden:in:

Refractarios KELSEN, S.A.
B? Elbarrena s/n - 20150 ADUNA (Gipuzkoa) - SPAIN

Telf. +34 - 943 69 60 99 - Fax. +34 - 943 69 17 77
P. 0. Box: 115 - 20150 VILLABONA (Gipuzkoa) - SPAIN
E-mail: kelsen.comercial@calcinor.com - www.calcinor.com

T OIZINeld med.:KEL0424B19C

CGM-04/587




